

Christian Weirich



aAiIaSBININIQG 48P pUN 1/00°06€
X X X X X X X X X X X X X X Vv 8//8NbYINIPYIOL 1P S{RUINIBYY 945PUOSEY PUN UIE] SYISIUYD3] viv
abeyuoyy 13p 189G Uabuniyayopn 1/000°06€
X X X X X X X X X X X X X X \V4 YyneipAr 18p ue uayaqly v
1/06€
X X X X X X X X X X X X X X O Brozyiem v
099/52 o |V
48po 8r9/52 | 099/6Z | 659/52 | SV 628 | 8r9/5Z | 8¥9/5C | 099/5C | 299/5Z | 299/5¢ | 699/5Z | 659/5C |00SV 19r| § V 628 M ﬂ sbuebion
V628 N X -spaqiy
W ™ Bunuyowzag so p
sfelyiwe | 1az11ds |ajeipwes | oging oquny 19Z)uds =
:m%m\_\_ aqiny + -wg + jesaig oqiny jesaig zuag Mﬂmﬁ abusaid | -wg 2uag zuag m Jauwwinp
.m. .w:E / mmw.m 19591 ‘zuag zuag |euisnowry fessiq (74 abnsaid g Nm 74 zuag ze oc Bunsyngsny
Y |S2ABE | oz yeasg | gz yeaig |0z veaig | Sz % 9z d _
dALHOLOW QNN ONIZHHVS -SINHOITZYIASLTYHNI «




MA
390/1

82.827 |

aEna1 oEn



2 MA ARBEITEN AN DER HYDRAULIK
390.000/1 UND VORKEHRUNGEN BEI DER MONTAGE

A

Vorkehrungen, die zu treffen sind bei Arbeiten an den Hydraulikelementen
und am Hydraulikkreis des Fahrzeuges

Die korrekte Funktion der gesamten Hydraulikanlage verlangt eine vollkommene Sauberkeit der Hydraulikfiiis-
sigkeit und der Elemente. Es ist also angebracht, Vorkehrungen zu treffen fiir peinliche Sauberkeit wéhrend
der Arbeiten sowie bei der Lagerung der Fliissigkeit und der Ersatzteile.

1. Hydraulikfliissigkeit

Die mineralische Hydraulikfliissigkeit (LHM) ist die einzige Flissigkeit, die verwendbar ist, und es ist unbedingt
erforderlich, nur diese Fliissigkeit fiir dieses Fahrzeug zu verwenden.

Die griine LHM-Fliissigkeit ist von der gleichen Beschaffenheit wie das Motorél.

Die Verwendung von jeder anderen Fliissigkeit hat die vollsténdige Zerstérung der gesamten Anlage zur Folge.

2. Elemente und Gummiteile
Die hydraulischen Elemente, die mit griiner Farbe lackiert oder markiert sind, dirfen nur von Originalelementen, die
grin markiert sind, ersetzt werden.

Alle Gummiteile (Dichtungen, Schiduche, Membranen u. s. w.) sind von einer speziellen Qualitét auf die Fliissigkeit
abgestimmt und sind griin oder weifl3 markiert.

3. Lagerung
Die Elemente miissen bei der Lagerung mit Fliissigkeit gefiillt und mit Stopfen verschlossen sein. Ebenso wie die
Leitungen miissen sie vor Staub und Std3en geschiitzt sein.

Die Gummischlduche und Dichtungen miissen im Schutz vor Staub, Luft, Licht und Hitze gelagert werden. Die
Hydraulikfliissigkeit muB in den gut verschlossenen Behiltern gelagert werden. Wir empfehlen Ihnen die Verwen-
dung von Ein-Liter-Dosen (zum Nachfiillen) oder Fiinf-Liter-Kannen (beim Austausch der Fliissigkeit) um zu
verhindern, daf8 angebrochene Behilter aufbewahrt werden missen.

4. Vor Beginn der Arbeit durchzufiihrende Kontrollen.

Wenn eine Funktionsstérung vorliegt, muB vor allem zuerst folgendes gepriift werden:

a) Das keine Spannungen bestehen an den Betétigungen und mechanischen Gelenken der beanstandeten
Elemente oder Hydraulikeinheiten.

b) Das der Hochdruckkreis (HD) unter Belastung steht. Hierzu folgendes durchzufihren:

Der Motor dreht im Leerlauf:
— Die Entliifterschraube am Druckregler um eine bis eineinhalb Umdrehungen éffnen.
Im Druckregler muB3 das Gerédusch der flieBenden Fliissigkeit deutlich zu héren sein.

— Die Entliifterschraube wieder schlieBen. Jetzt ist festzustellen, ob die Druckreglung eine deutliche Verdnderung
des Gerdusches der Hochdruckpumpe bewirkt.

Ist dies in der aufgefiihrten Reihenfolge nicht der Fall, die nachstehenden Prifungen durchfihren:

— ob im ausreichendem MaB3e Fliissigkeit im Behélter ist

das der Filter im Behdlter sauber und in gutem Zustand ist

das die HD-Pumpe richtig ansaugt und keine Luft in die Ansaugleitung eindringen kann

das die Entliifterschraube am Druckregler richtig geschlossen ist

das die Dichtkugel (2) ordnungsgeméR eingesetzt ist (siehe Abb. I und I, Seite 5).

]
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5) Vorkehrungen, die vor jeder Arbeit an der Hydraulikanlage zu beachten sind.

a) Sehr sorgféltig den Arbeitsbereich, die Anschliisse und die auszubauenden Elemente reinigen.
— Die Minusklemme der Batterie abklemmen.
— AusschlieB8lich Benzin oder Testbenzin verwenden.

b) Den Druck im Hydraulikkreis ablassen:
— das Fahrzeug in Niedrigstellung bringen
— Die Entliifterschraube am Druckregler I6sen (eine bis eineinhalb Umdrehung, die Schraube nicht entfernen, es
besteht die Gefahr, die Dichtkugel (2) zu verlieren, siehe Abb. | und Abb. Il Seite 5)

— Das komplette Absinken der Federung abwarten.

6) Vorkehrungen, die beim Ausbau zu treffen sind.
a) Die Metalleitungen mit Stopfen versehen und in die Gummischlduche zylindrische Stifte mit dem entsprechen-
den Durchmesser stecken.

b) Die Offnungen der Elemente mit den entsprechenden Stopfen versehen.

Anmerkung: Alle Stopfen und Stifte missen vor der Anwendung gereinigt werden.

7) Kontrolle und Priifung von Hydraulikelementen

— Die Priifbank 4034-T verwenden, die fiir und mit Hydraulikfliissigkeit LHM ausgertstet ist.

— Die Bank ist mit griiner Farbe lackiert und das Zubehér tragt griine Markierungen.

— Niemals mit einer anderen als der Originalfliissigkeit betreiben oder Elemente, die mit einer anderen Fliissigkeit
funktionieren, darauf betreiben. (z. B. ein Organ von einem ,D” Fahrzeug, das mit LHS 2-Fliissigkeit funktioniert.)

Anmerkung: Die Pumpe ,Le Bozec”, die auf der Priifbank fiir Einspritzdiisen von Dieselmotoren verwendet wird,
kann nach einer griindlichen Reinigung fiir die Kontrolle von Hydraulikteilen benutzt werden, die mit mineralischer
Fliissigkeit funktioniert.

8) Vorkehrungen, die bei der Montage zu treffen sind.
a) Reinigung:

— Die Stahlleitungen miissen mit Druckluft ausgeblasen werden

— Die Gummischlduche und Dichtungen missen in Benzin oder Testbenzin gereinigt und anschlieBend mit
Druckluft ausgeblasen werden.

— Die Hydraulikelemente miissen zuerst in Benzin oder Testbenzin gereinigt und dann mit Druckluft ausgeblasen
werden.

Anmerkung: Bei jeder Arbeit ist es notwendig, die Dichtungen zu erneuern.

b) Schmierung:

— Die Anweisungen in dem Reparaturhandbuch befolgen.

— Die Dichtungen und inneren Teile miissen mit Fliissigkeit angefeuchtet werden (ausschlie3lich LHM — Fliissigkeit
verwenden.)

— Wenn Teile in Verbindung mit Hydraulikteilen geschmiert werden miissen, dal3 ausschlief3lich nur ein Mineralfett
verwendet werden. (Fett fir Gelenkwellen oder Kugellager.)

85h31-8532
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¢) Montage

Nur Dichtungen verwenden, deren Qualitdt der Mineralfliissigkeit LHM entspricht.
Zum AnschlieBen einer Leitung wie folgt vorgehen: Abb. lil

— Das Dichtstiick <a> mit LHM-Fliissigkeit anfeuchten und auf der Leitung anbringen. Dieses Dichtstiick mul3
gegeniiber dem Ende <b> der Leitung etwas zurtickstehen.

— Die Leitung in der Mittelachse der Bohrung ausrichten, dabei jegliche Spannung vermeiden. (Priifen, dal3 das
Endstiick <b> der Leitung in die kleine Bohrung <¢> eindringen kann)

— Die AnschluBmutter mit der Hand eindrehen, gegebenenfalls die Befestigungsschrauben des Hydr.-Teils Iésen,
um das Eindrehen zu erméglichen.

— Die Mutter nur méBlig anziehen: ein zu starkes Anziehen bringt Undichtigkeiten, durch Verformung der Lei-
tungen.

Anzugsdrehmoment:
Leitungen mit & von 3,5 mm
mit Zvon45mm — 0,8-0,9daNm
Leitungen mit Gvon6 mm — 0,9-1,1daNm
Von der Konzeption her werden die Dichtungen immer dichter, je héher der Druck steigt. Im Falle einer Undichtigkeit
den Anzug der Mutter (iberpriifen.
Bleibt die Undichtigkeit bestehen, die Dichtung erneuern.

Beim Anschlul3 eines Gummischlauches ist es erforderlich, einen dem Durchmesser entsprechenden Gummiring
zwischen Schlauch und Schelle anzubringen.

9) Uberpriifung nach Beendigung der Arbeiten.

Nach Beendigung der Arbeiten an den Hydraulikelementen oder dem Hydraulikkreis, folgendes tiberpriifen:
a) Die Dichtheit der Anschliisse

b) Den Freiraum zwischen den Leitungen: Die Leitungen dlirfen sich gegenseitig nicht beriihren, ebenso diirfen sie
keine anderen, feststehenden oder beweglichen Teile beriihren oder unter Spannung stehen.
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TECHNISCHE DATEN UND BESONDERE MERKMALE
DER HOCHDRUCKQUELLE UND DRUCKRESERVE
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TECHNISCHE DATEN UND BESONDERE MERKMALE
DER HOCHDRUCKQUELLE UND DER DRUCKRESERVE

A

Behilter:

Der Behilter befindet sich im hinteren Teil des Motorraums. Die Beliiftung ist am Einfiillstopfen angebracht und ist
mit einem Filter verbunden, der im Radkasten des linken Kotflligels angebracht ist.

Fliissigkeitsanzeige: Abb. |

A: Maxi - Stand — Markierung
B: Mini— Stand — Markierung

Zeichenerklirung am Behélter: Abb. I und /I

1
2
3
4
5
6
7
8

Leckriicklauf der vorderen und hinteren Federzylinder

Leckriicklauf des Sicherheitsventils, Héhenkorrektor vorn und hinten
Beliiftung des Behélters mit Filter im Radkasten

Riicklauf des Hydraulikblocks (ABS)

Arbeits- und Leckriicklauf des Bremskraftbegrenzers

— Arbeitsriicklauf des Druckreglers und Héhenkorrektor vorn und hinten
— Ansaugleitung der Hochdruckpumpe

— Anti-Schaum-Platte

9 - Filter Arbeits- und Leckriicklauf

10 — Schwimmer der Flissigkeitsstandanzeige

11 — Ansaudfilter der Pumpe
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Hochdruckpumpe Abb. |
— 5-Kolben-Hochdruck-Hydraulikpumpe
— Die Pumpe dreht mit der halben Motordrehzah/
— Férdermenge pro Pumpenumdrehung . ......... ... i, 4cem
— Maximaldruck: es gibt theoretisch keine Begrenzung des Maximaldrucks. In der Praxis
wird der Druck durch den Druckregler begrenzt. Das Ansaugen der Hochdruckpumpe
kann nur mit offener Entliiftungsschraube am Druckregler durchgefiihrt werden.
Druckregler mit Steuerschieber: Abb. Il
— Abschaltdruck . ......... ... s 170 +/-5 bar
— Einschaltdruck . . . ... e e 145 +/— 5 bar
— Einstellscheibe (1) des Abschaltdrucks. . . . ... i it 0.3 mm
— Einstellscheibe (2) des Einschaltdrucks . .. ......... ..., 0,3-0,7 mm
— Eine Scheibe von 0,3 mm verdndertden Druckumecea. ........................... 3 bar
— Eine Scheibe von 0,7 mm verdndertden Druckumca. .. ................ ... ..... 7 bar
Hauptdruckspeicher: Abb. Il
= INRalt. . . e 04 Ltr.
— Tarierdruck. . . ... e 62 + 2 bar
- 32

o221 OK279



MA
390.00/1

TECHNISCHE DATEN UND BESONDERE MERKMALE
DER HOCHDRUCKQUELLE UND DER DRUCKRESERVE
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Sicherheitsventil: Abb. |

Tarierdruck des Steuerschiebers:

SchlieBdruck (keine Versorgung der Federung in A u. D)
Offnungsdruck (Versorgung der Federung (iber A u. D)

Zeichenerkldrung:

mo o ®» 2

(1): Einstellscheibe des Steuerschiebers

{2): Steuerschieber

Versorgung des vorderen Héhenkorrektors
Versorgung der Lenkung (Lenkung und Steuerteil)
Hochdruckversorgung

Versorgung des hinteren Héhenkorrektors

Leckfliissigkeitsriicklauf

(3): Hydraulikdruckschalter (wird mech. durch den Schieber (2) betitigt).

Bremsdruckspeicher Abb. Il

F: Hochdruckversorgung

G: Fliehkraftregler, Sicherheitsventil

H: Bremskraftregler

110 bar mini

130 bar maxi

62 +2 bar
- 32
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TECHNISCHE DATEN UND BESONDERE MERKMALE MA
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Zeichenerkliarung des Hydraulikkreislaufs

Hochdruck

Hochdruck ¥ (Versorgung des Lenkzylinders)
Versorgungsdruck flir Fliehkraftregler
Versorgungsdruck fir Federung
Versorgungsdruck fiir Bremse
Riicklaufleitung zum Behéiter
Leckriicklaufleitung

Entliiftung der Federzylinder

85371-8532
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